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Glvenlik Talimatlari

Genel Giivenlik Talimatlar

Cihaz sadece driinii taniyan, egitimli ve deneyimli personel tarafindan
kabul edilmig endstriyel kodlar ve uygulamalar incelenerek toplanabilir,
devreye alinabilir ve ¢alistirilabilir. Bu montaj ve ¢alistirma talimatlarina
goére egitimli personelin bilgileri ve deneyimlerinin yaninda uygulanacak
standarlarla ilgili bilgisine gbrede, yaptiklari igi yargilayabilir ve olasi
tehlikeleri bilir.

Basing regtilatérii Avrupa Basing Donanimi Direktifi 97/23/EC’nin
gerektirdigi sartlar saglar. CE markali vanalar uygulanan uyguniuk
degerlendirme prosedLirti bilgisini iceren bir uygunluk deklarasyonuna
sahiptir. Bu deklarasyon www.samson.de adresinde gértilebilir.

Bunlara ilave olarak, regulatériin sadece, siparis sirasinda sunulan vana
secim bilgilerini asmayan ¢alisma basinci ve sicakliginin agiimadigi
ortamlarda kullanilacagindan emin olunmasi gerekiyor. /ma/atg/ dis kuvvet
ya da diger dis etkilerle vanada olusacak hasarlar icin herhangi bir
sorumlulugu lizerine almaz. Basing reglilatérlerinde akiskan ve ¢alisma
basincindan dolayi olusacak tehlikelerin éntine, uygun élgtimlerle gegilir.

Uygun sevkiyat ve uygun depolamanin yapildigi kabul edilmektedir.

Dikkat!

Yardimci enerjisiz regllatérler vana, aktiatdr ve kontrol borusu gibi blitcin
parcalar olmak lzere, montaji yapilmadan devreye alinmamalidir.

Blitiin kontrol borularini agin ve baglangica gére dogru baglandigini
kontrol edin.

Yardimci enerjisiz regilatér boru hattindan sékdldigidnde, kontrol
borularinin baglandigi boru hatti parcalarinin da basingsiz olmasina dikkat
edin. Bu miimkdin degilse kontrol borularini kapatin.

Isletmenin baslangicta yavasca devreye alinmasina ézen gésterin.
Basinci vermeye baglarken éncelikle bir basing testine tabi tutun, ve
aktuatér diyaframin basing testinde zarar gérmemesine dikkat edin.
Aktliatérde musaade edilen maksimum basing asilmamalidir. Bitin dig
kontrol borularini ¢ézdin.

Donmaya miisait akiskan kullanildiginda vananin donma korunmali
olmasina dikkat edilmeli. Vana donma durumu olabilecek yerlere
baglanirsa, devrede olmadigi zaman boru hattindan sékdlmelidir.
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Yapisi ve Calisma Prensibi

1. Yapisi ve Calisma Prensibi

Basin¢ Tutucu Vana Tip 41-73, basing
yukseldiginde acan glob vana Tip 2417
ve tahrik Unitesi Tip 2413’den olusur.
Vana ve tahrik Unitesi ayr parcalar
halinde sevk edilir ve bdlim 2.1deki
talimatlara uygun toplanmal.

Basing tahliye vanasinin gdrevi; vana
6ncesinde basinci ayarlanmis bir degerde
sabit tutmaktir, ayarlanmis degeri
astignda vana acar.

Akiskan vana i¢inde ok igareti ile belirtilen
yoénde sit(2) ve klape(3) arasindan
gecer(resim 2). Vananin klapesinin
pozisyonu akis miktarini belirler. Klape
gbvdesi surtinmesiz bir metal kérigin
icindedir.

Sabit tutulmak istenen giris basinci p4,
dengeleme kabi(18) ve kontrol
borusu(17) vasitasi ile iletilerek calisma
diyaframi(12) Gzerinde bir konumlama
kuvvetine dénusur (k6rukll tahrik tniteli
tiplerde calisma kérigine(12.1) etki
eder).

Olusturulan bu kuvvet yay(7) kuvvetine
bagl olarak klapenin konumunu belirler.
Yay kuvveti ayar diski yardimi ile ayarlanir.
Kys degeri 2.5 ve Ustu olan kontrol
vanalari basin¢ denge kortugu(4) icerir.
Giris basinci denge kéragunin dis
ylzeyine, ¢cikis basincida i¢ yizeyine etki
eder. Boylece klapeye etki eden giris ve
cikis basinglar tarafindan Uretilen
kuvvetler dengelenmis olur.
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Kullanilan vana ve tahrik Gnitesine bagli,
regulatér milibar basing tahliye vanasi,
veya emniyet basing tahliye vanasi olarak
kullanilabilir.

Govde

Sit

Klape

Korik

Klape mili
1 Kéruk sizdirmazlik elemani
Ayar volani
Yay veya yaylar
Travers
Baglama somunlari
Tahrik Unitesi
Tahrik Gnitesi mili
Diyafram
12.1 Metal korik
13  Diyafram plakasi
14 Somun
15 Vidalar ve somunlar
16 Kisma nipeli
17 Kontrol borusu

(kullanici tarafindan saglanacak)

18  Dengeleme kabi
19  Dengeleme kabi tapasi

N OO AN =

N o)
N = o
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Metal Koériiklii Tahrik Unitesi
(5-10/20 - 28 ve 10-22 bar icin)

Resim 2 - Kesit Resimleri

EB2517TR 5




Montaj

2. Montaj

2.1 Vana ve Tahrik lnitesi
baglantisi

Vana ve tahrik Unitesi kontrol vanasi boru
hattina monte edilmeden dnce veya sonra
toplanabilir. Tahrik Gnitesini(10) tahrik
milini(11) traversin(8) deliginin icinden
koérik contasinin(5.1) Ustiindeki delige
itin. Hizalayin ve sonumlari sikin.(9, SW
17 ile).

Metal kérikli DN65’den DN100’e
caplardaki aktuatorlerde traversi(8)
vanadan c¢ikarin ve yan situnu ¢ézun.
Yan sutunu akttatdr flangina vidalayin.
AktUatoéri vanaya dogru itin ve yan
sttunu vana flansina somunlayin.

2.2 Montaj Konumu

Dikkat!

Basing tutucu vananin montaji 6ncesinde,
boru hatti iyice yikanarak temizlenmelidir.
Akigkanin sdriikledigi conta pargalari,
kaynak parcalari ve diger yabanci
maddeler, ézellikle tam kapamalarda,
vananin diizgin bir sekilde ¢alismasini ve
sizdirmazhigini olumsuz yénde etkiler.
Bundan dolayr bir pislik tutucunun
(SAMSON Tip2) vananin hemen éncesine
monte edilmesi gerekmektedir (b6lim
2.4’e bakin).

Basing tutucu vanayi yatay boru hattina
yerlestirin. Vanayi yerlestirirken, akisin
gbvde uzerindeki ok dogrultusunda
oldugundan emin olun. Kondens olma
egilimindeki akiskanlar icin, kondensin
dlizguin akmasi icin, boru hatti hafif asagi
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dogru egimle monte edilmeli. Boru hatti
dik olarak ¢ikiyorsa, vananin éncesine ve
sonrasina otomatik kondenstop

( SAMSON Kondenstop Tip 13E) gerekir.
Vananin montaj konumunu secerken, tim
tesisin kurulmasindan sonra vananin hala
kolay erisilebilir bir yerde oldugundan
emin olun. Cihaz gerilmelere maruz
kalmayacak sekilde monte edilmelidir.
Gerekiyorsa baglanti flanslar yakinindan
boru hattl desteklenmelidir.

Dikkat!

Vana veya tahrik (nitesi asla
desteklenmemelidir. Hi¢bir suretle basing
tutucu (tahliye) vana ile basing alim
noktasi arasina boru kesitini dgtiren
cihazlar ( 6rn. Termostatik vana, kesme
vanasi vb.) yerlestirmeyiniz.

Eger bir by-pass hatti kullaniliyorsa,
baglanti basing alim noktasi sonrasinda
olmali, by-pass hattina bir kesme vanasi
konmalidir.

0°C’nin Gzerindeki akigkanlar icin
standart montaj sekli

Gazlar ve swvilar igin 80°C’ye kadar
muUmkin

' Miimkain dedgildir

Resim 3 - Montaj konumu




Montaj

2.3 Kontrol Borusu, Dengeleme aksi taktirde basing tutucu vananin dogru

Kabi ve igne Vana gbrev yapmasi garanti edilemez. Basing
olculen noktadan gelen kontrol borusu
Kontrol borusu buhar i¢in 3/8” borudan, dengeleme kabinin 3/8” lik ¢ikisina
hava ve su icin ise 8x1mm borudan kaynak ile baglanir. Dengeleme kabi her
olmalidir. zaman boru hattinin en st kismina

konulmalidir, yani kontrol hatti dengeleme
kabindan tahrik Unitesine bir egimle
gitmeli. Bu durumda 3/8” lik baglanti
borusu kullanin.

Kontrol Borusu Kiti:

Cikis basincini dogrudan vana gévdesi
Uzerinden alacak bir kit aksesuar olarak
bulunmaktadir.

Dengeleme Kabi:

Buhar ve sicakh@ 150°C’nin Uzerindeki
sivilarda bir dengeleme kabinin
kullanilmasi gereklidir. Dengeleme

Kontrol borusu boru hattina vana
girisinden en az 1 m énceye monte
edilmelidir (resim 4).

kabinin montaj pozisyonu Uzerindeki Not!
etikette yukar yazisi ve ok yonilyle Kisma nipeli, kontrol borusu tahrik lnitesi
belirtimistir. Belirtilen montaj baglanti noktasina monte edilmelidir.

pozisyonuna bagh kalinmasi 6nemlidir,

1 2 3 4 5 6 7
| N\
1 Keme vanasi
2 Giris basinci manometresi
3 Pislik tutucu
4 Dengele kabi
Dikkat! 5 Basing tutucu (tahliye) vana
Milibar basing tahliye vanasi tahrik 6 Cikis basinci manometresi
Unitesi Ustte olacak sekilde monte edilmelidir. 7 Kesme vanasi

Resim 4 - Uygulama 6rnegi

EB2517TR 7




Calisma

2.4 Pislik Tutucu

Pislik tutucu basin¢ tutucu vanadan énce
monte edilmelidir. Akisin pislik tutucu
Uzerindeki okla ayni ydnde olduguna
emin olun. Filtre elemani asagiya dogru
sarkmali ve montaji esnasinda filtrenin
degisebilmesi icin gerekli mesafe goz
6éndne alinarak yerlestiriimelidir.

2.5 Kesme Vanasi

ideali pislik tutucunun &ncesine ve basing
tutucu vananin sonrasina birer el
kumandali kesme vanasi konulmasidir.
Bu tesisin temizlik ve bakima
alinmasinda, veya uzun sureli isletme
araliklarinda hattin kapatiimasini saglar.

2.6 Manometre

Sistemdeki basinglarin gézlenebilmesi
icin basing tutucu vananin énline ve
arkasina birer manometre konulmasi
gerekir. Cikis tarafindaki manometre
mutlaka kontrol borusundan énce
yerlestirilmelidir.
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3. Calisma
3.1igletmeye Alma

Dikkat!

Milibar basing tutucu vanalar igin

(1200 cm? aktiat6r), miisaade edilen
maksimum fark basing 10 bar’dir.
Aktlatérdeki misaade edilen maksimum
basing 0.5 bar’t asmamalidir.

Buharda:

Dengeleme kabi Uzerindeki doldurma
tapasini (19) acin. Plastik bir huni veya
uygun agizl bir kap yardimiyla doldurma
tapasindan tasincaya kadar su
doldurunuz. Doldurma tapasini kapatin.
Simdi basing tutucu vana isletmeye
hazirdir. Kondens darbelerini 6nlemek
icin kesme vanalarini yavasca acmak
gerekir.

Sivilarda:

Kesme vanasinin yavasca acilmasi
seklinde vana isletmeye alinir. 640 cm?2’lik
tahrik Unitesinde hava alma ventili acilir ve
tim hava kactiktan sonra tekrar sikilir.
150°C’nin Uzerindeki sicakliklarda,
dengeleme kabi kullaniimali.

3.2 Set Basincinin Ayarlanmasi

istenilen set basinci ayar diskinin bir
anahtar yardimi ile déndurdlmesi ile
ayarlanir. DN50 capa kadar SW19, DN65
ve Uzeri caplarda SW22 anahtar kullanilir.



Ayar diski saat yoninde (saga dogru)
déndurdlduginde set basinci ylkseltilir,
saat yonUnun tersinde cevrildiginde set
basinci dusurultr. Giris tarafina
yerlestirilen bir manometre ile ayarlanan
set basincinin gézlenmesi mumkundur.

4. Anizalar

Basing tutucu vana icin bakim gerekli
degildir. Bununla birlikte, 6zellikle sit,
klape ve tahrik Unitesi icin dogal sartlara
gore bakim s6z konusu olabilir.

isletme sartlarina bagli olarak, olasi
sorunlari énlemek icin regulatér dizenli
araliklarla kontrol edilmelidir.

Hatalarla ilgili ayrintilar ve diizeltme yollari
10. sayfada gorulebilir. C6zim
bulunamadigi takdirde SAMSON’la
baglanti kurabilirsiniz.

Giris basinci (giris tarafindaki
manometreden gbzlenen) ayarlanan
basin¢ degerinden 6nemli 6lglide salinim
yapiyorsa, 6ncelikle kontrol borusunun
tikanik olup olmadigini ve diyaframdan
sizinti olup olmadigini kontrol edin. Veya
sit ve klapenin zarar gérmesi durumunda
vananin Uretici firmaya génderilmesi
tavsiye edilir.

Arizalar

bagli olarak drenajli olmasina
dikkat edilmelidir. Yiiksek
sicakliklarda, regtilatériin devreye
alinmadan 6nce ortam sicakligina
sogutulmasina miisaade edin.
Kontrol borusu, reglilatériin
hareketli parcalarinin neden
olacagi herhangi bir tehlikeyi
6nlemek i¢in kesilmeli ya da
kapatiimalidir.

Vanalar kavitasyona karsi korunmall
olmadigindan arta kalan proses
akiskani vananin icinde kalabilir.
Bu durumlarda dengeleme kérigu
s6z konusudur.

Vananin boru hattindan séktilmesi
tavsiye edilir.

Not!

Tamiratin isletmede yapilmasi durumunda
kérige (5.1) toplama ve ¢bézme sirasinda
hi¢ tork uygulanmamasina dikkat edin,
aksi taktirde metal kortik zarar gértir.

Dikkat!

Basing regtilatorti ¢alisirken boru
hattinin s6z konusu kisminin
basingsiz olmasina, ve akiskana

4.1 Diyafram degisimi

Eger basingta asin derecede sapma
oluyorsa diyaframi kontrol edin ve
gerekirse degistirin.

1. Kullanimi durdurun ve kesme
vanalarini yavasca kapatin. Baglanti
borusunun basing ile temasini kesin.

2. Baglanti borusunu(17) ayirin ve
temizleyin.

3. Somunlari(15) gevsetin ve taslari agin.

4. Somunu(14) s6kln ve diyafram
plakasindan(13) ayirin.

5. Diyaframi(12) yenisi ile degistirin.

6. Montaj icin bu islemler ters yénde
uygulanir ve isletmeye almak icin 3.1
bélumuinde belirtilen islemler yapilir.

EB2517TR 9



Arizalar

Hata Olasi neden Cozim
Basincin Tahrik Unitesindeki basing itmesi | Kontrol borusunu temizleyin ve
ayarlanan yeterli degil baglanti noktasini vidalayin.
degeri agmasi Sit ve klape tortu ve yabanci Regulatért ¢ézin ve zarar goéren
durumunda . o
maddelerden dolayi zarar gérmuUs | parcalari degistirin.
Basinc yanlis yerlerde ttkanma Kontrol borusunu yeniden
yapiyor baglayin, kivriima yerlerinde
tikanmama olmamalidir.
Buhar icin kullaniidiginda: Yeniden baglayin ya da degistirin;
Dengeleme kabi yanlis 160cm?2’lik tahrik Uniteleri igin:
konumlandiriimig ya da ¢ok 0.7 | ve 320 cm?'lik ya da daha
kicuk bulyUk tahrik Gniteleri icin 1.7 I.
Kontrol tepkisi cok yavas Tahrik Unitesine daha buyUk
vidayla baglanti yapin.
Basincin Yabanci madde sitte eziimeye Regulatéri ¢ézin ve zarar goéren
ayarlanan neden olmus parcalar degistirin.
degerden . . . e .
e Vana gévdedeki ok yénunun Akis yénuni kontrol edin, vanaya
dusuk kalmasi . < g <
tersinde hatta baglanmis yeniden hatta baglayin.
durumunda
Basing dalgalanmalari oldugunda | Kontrol borusunu yeniden baglayin.
Buhar icin kullanildiginda: Resim 4’deki montaj konumuna
Dengeleme kabi yanlis bakarak dengeleme kabini
konumlandiriimig yeniden baglayin.
Sarsintili Sit ve klape arasindaki yabanci Zarar goren parcalar degistirin.

kontrol tepkisi

parcalar nedeniyle artan sturtinme

Yavas kontrol
tepkisi

Tahrik Gnitesindeki baglant
noktasi cok kuguk

Kontrol borusunda pislik olmasi
durumunda

Tahrik Unitesine daha blyuk
vidayla baglanti yapin.

Kontrol borusunu temizleyin.

Giris
basinciyla ilgili
olarak

Vana cok buyuk

Hesaplamay! kontrol edin, eger
gerekiyorsa daha kucguk Kyg
degeri secin.
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Tip etiketi bilgileri

Tahrik Unitesi baglanti noktasi
cok buyuk

Uygun olmayan basinc aralig

Tahrik Unitesine daha kuguk
vidayla baglanti yapin.

Uygun basing araligi secin.

Yiksek ses Yuksek akis hizi, kavitasyon
emisyonu

Hesaplamay! kontrol edin, buhar
ya da gaz icin bir akis bélucu
kullanin.

5. Tip etiketi bilgileri

Vana etiketi 1 Vana Tipi
2 Model No
2 3 1 4 5 3 Model No agilimi
| / / / 4 Siparis numarasi veya tarihi
éAMSON [T 5  Kyg degeri
O e DNLT_lPMLTJ Apl:lhnr Il_,__hl_b__l 8 Nominal gap
9 Nominal basing
10 Mdusade edilen fark basing
DIN versiyonu 8 9 1 O ] 11 2 11 Mdisade edilen sicaklik
12 GoOvde malzemesi
ANSI versiyonu ile
5 Vanacapl
/2 ? ]\ 71 8 Miusade edilen fark basing
9 Mdusade edilen sicaklik (°F)
K —— R [ Y I B rl’ 10 Govde malzomesi
I—,M 11 Cy degeri (Kyg x 1.17)

I Apl_/_,psiTl_/_,'Fl / ol / kALm%m
I | / \

I
ANSI versiyonu 8 9 10 11

Tahrik Unitesi etiketi
1 2 3 4

| {
SAMSON  ype o | i 1G
LIIJZ'ANSIHpmux alr Eﬁ ,_lfﬂ.,—l ,_|

Made in Gernjan

5 6 7 8 9 10 11

Resim 5 - Tip etiketi
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12 ANSI Basing sinifi

Model No

Model No agilimi

Siparis numarasi veya tarihi
Yizey alani

DIN normu

ANSI normu

Musade edilen max. basing
Nominal cap

Fark basing

Ayar sahasi

Diyafram malzemesi

imalat yili

00NN =

- a4 ©
N = o
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Boyutlar (mm) ve Agirliklar

6. Boyutlar (mm) ve Agirliklar

DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100

Ayar Sahasi Uzunluk L 130 150 160 180 200 230 290 310 350

bar P 200 | 256 | 278 | 314 | 387 | 380 [ s10 |

PN 40 471 570

Ylkseklik H1 335 390 510 525
Yulkseklik H3 55 72 100 120

0,005...0,03 Yukseklik H 435
Tahrik Unitesi @D =490 mm A =1200cm? ‘

0,025...0,05 Yukseklik H 435 ‘ 490 ‘ 610
Tahrik Unitesi @D =490 mm A =1200cm?

0,05...0,25 Yukseklik H 445 ‘ 500 ‘ 620 635
Tahrik Unitesi ©D =380 mm A =640 cm?

0,1...0,6 Yukseklik H 445 ‘ 500 ‘ 620 635
Tahrik Ginitesi @D =380 mm A =640 cm?

0,2..1,2 Yukseklik H 430 ‘ 480 ‘ 600 620
Tahrik Ginitesi @D =285mm A =320cm?

0,8..2,5 Yukseklik H 430 ‘ 485 ‘ 605 620
Tahrik Gnitesi @D =225 mm A =160cm?

2.5 Yukseklik H 410 ‘ 465 ‘ 585 600
Tahrik Gnitesi @D =170 mm A=80cm?

4,5..10 Yukseklik H 410 ‘ 465 ‘ 585 600
Tahrik Unitesi @D =170 mm A=40cm?

8...16 Yukseklik H 410 ‘ 465 ‘ 585 600
Tahrik Ginitesi @D =170mm A=40cm?

0,005...0,05 28,5 29,5 33,5 37,5 41 57 64

0,05...0,6 Pik dgl’(\lﬂﬁ:glrllgl 22,5 23,5 29,5 31,5 35 51 58 67

0,2..2,5 16 18 23,5 25,5 29 45 52 61

2..16 Vaklasikkg 12 13 18,5 21 24 40 47 56

) PN 40 Gelik ddkiim ve PN 25 sfero dokim igin + % 10.
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Boyutlar (mm) ve Agirliklar

Konik genlesme
pargasi

max.

215
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Ureticiye Verilmesi Gereken Bilgiler

7. Ureticiye Verilmesi Gereken
Bilgiler

Cikabilecek diger sorunlariniz igin
asagidaki bilgileri belirleyiniz.
Vananin tipi ve anma capi

Siparis ve uretim numaralar (Tip etiketi
Uzerinde yazih)

Giris ve cikis basinci
Debi (m3/h)

Pislik tutucu var mi?
Tesis montaj semasi

14 EB 2517 TR



EB2517TR 15



SAMSON OLCU VE OTOMATIK KONTROL SISTEMLERI
SANAYI VE TICARET A.S.

Evren Mahallesi, Gllbahar Caddesi No: 94

34212 Gunesli-Istanbul

Telefon: 0.212.651 87 46 (PBX) - Telefax: 0.212.651 87 50
Internet: http://www.samson.com.tr

EB 2517 TR
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